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SABBIATRICESANDBLASTING MACHINE



Macchina utensile che permette, in unione ad una sabbiatrice pneumatica, di ottenere la rugosità 
superficiale ottimale dei cilindri macinanti lisci, utilizzati nei laminatoi per impianti molitori.

Questo sistema automatico garantisce una uniforme sabbiatura che non è ottenibile effettuando 
l’operazione manualmente e garantisce altresì che la geometria del cilindro, rettificato e bombato 
sulla rigatrice GFI, non venga alterata.

Le superfici degli alberi del cilindro sono protette da tubi in acciaio per evitare che possano 
rovinarsi.

Il cilindro è posto in rotazione, tramite un motoriduttore, la cui velocità è regolabile con un 
convertitore di frequenza.

Anche la velocità di traslazione del carrello con la pistola di sabbiatura è regolabile con un 
convertitore di frequenza.

L’operazione di trattamento è totalmente automatica. Avviando il sistema, il cilindro entra in 
rotazione, il carrello porta pistola inizia a traslare e l’elettrovalvola che alimenta la sabbiatrice si 
apre. Al termine della sabbiatura un finecorsa provvede a fermare il cilindro, il carrello e chiude 
l’elettrovalvola che alimenta la sabbiatrice. L’abrasivo viene proiettato contro la superficie del 
cilindro con la spinta dell’aria compressa, attraverso un ugello in carburi metallici estremamente 
duro e resistente all’abrasione.

L’abrasivo, che è stato utilizzato, non viene disperso 
ma viene aspirato direttamente dalla zona del 
cilindro e viene recuperato tramite un ciclone che 
ne separa la parte pesante. Questa separazione 
garantisce una rugosità della superficie del cilindro 
uniforme su tutta la lunghezza.

L’aria di scarico passa attraverso un filtro a 
cartuccia ed un silenziatore.

La macchina non richiede particolari operazioni di 
manutenzione ed è di semplice utilizzo.

A machine tool which, in conjunction with a pneumatic sandblasting machine, achieves optimal 
surface roughness of smooth milling rolls, used in the rollermills of milling plants.

This automatic system guarantees a uniform sandblasting that cannot be achieved by manual 
operation and also ensures that the geometry of the roll, which is ground and rounded on the GFI 
fluting machine, is not altered.

The surfaces of the roll shafts are protected by steel pipes to prevent them from being damaged.

The roll is set to rotate by means of a gearmotor, the speed of which can be adjusted with a 
frequency converter.

The travel speed of the carriage with the sandblasting gun is also adjustable with a frequency 
converter.

The treatment operation is fully automatic. When the system is started, the roll starts to rotate, the 
gun carriage starts to move and the solenoid valve that feeds the sandblasting machine opens. At 
the end of sandblasting, a limit switch stops the roll, the carriage and closes the solenoid valve that 
feeds the sandblasting machine. The abrasive is projected against the surface of the roll with the 
thrust of compressed air, through an extremely hard and abrasion-resistant metal carbide nozzle.

The abrasive, which has been used, is not dispersed but is sucked directly from the roll area and 
is recovered by a cyclone that separates the heavy part. This separation ensures uniform roll 
surface roughness along the entire length.

The exhaust air passes through a cartridge filter 
and a silencer.

The machine requires no special maintenance and 
is easy to use.
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