
RLI
RULLI DI MACINAZIONE



Rivestimento esterno

Ghisa bianca: ottima resistenza all’usura 
e all’abrasione.

Rivestimento interno

Ghisa grigia: ottime caratteristiche 
meccaniche in grado di resistere alle 
sollecitazioni flessionali e torsionali. 

Rettifica e Rigatura: sono realizzate 
dalla rigatrice a controllo numerico. 
L’operazione di rettifica, eseguita sia 
sui cilindri sia sugli spinotti, garantisce la 
perfetta coassialità tra i componenti.

I MATERIALI

LAVORAZIONE RULLI

Spinottatura: l’accoppiamento tra cilindro 
e spinotto è realizzato con tecnologia 
in bagno criogeno di azoto. Il sistema 
garantisce un perfetto accoppiamento 
e una migliore distribuzione delle 
sollecitazioni residue rispetto al 
calettamento meccanico con pressa.

Bilanciatura dinamica secondo ISO 1940. 
La bilanciatura consente di lavorare con 
velocità di rotazioni elevate senza provocare 
vibrazioni.



TIPI DI RULLI

Rulli di rottura

I rulli rigati sono realizzati in ghisa bimetallica con durezza superficiale compresa tra 510 
e 580 HB.

Sono sottoposti a specifici trattamenti superficiali per poter garantire ottime prestazioni 
tecnologiche e un’eccellente resistenza all’usura.

Rulli di rimacina

I rulli di rimacina sono realizzati in ghisa bimetallica con durezza superficiale compresa 
tra 430 e 480 HB. 

Sono sottoposti a opportuni trattamenti superficiali, come la sabbiatura, al fine di 
migliorare il contatto con il prodotto e le caratteristiche meccaniche.
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